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HIDROLIK KiMLiK PRESLEME CiHAZI KULLANIM KLAVUZU VE TALIMATLARI

1. CIHAZIN AMACI VE iSLEVi :

Bu cihaz PVC ve tilrevlerinden imal edilmis kimlik ve akilli kartlari yiksek isi ve basing ile preslemek
amaci icin Uretilmistir. Cihaz 150 gr malzemeyi tek seferde presleyebilir. preslenecek olan malzeme
kirpilmis ‘veya tim sekilde olabilir. Kartlarin igerisindeki microchipler , antenler ve olabilecek tim
elektronik aksam yiiksek 1si ve basing ile kalici olarak islev goremez hale gelir.

2. KULLANIM ONCESIi DIREKTIFLER:

Cihaz 380 Vac /50 Hz sebeke gerilimine ihtiya¢c duymaktadir. Yiikte cekilen akim 30 Amp-dir. Yalniz bu
cekilen akimin %45'i R fazi izerine kaydirilmig isitici Unite tarafindan kullanilmaktadir. Bu.sebeple ‘hat
sigortasi en az gecikmeli tipte 50 Amp W Otomatik Sigorta ile yapilmaldir. Cihaz govdesi lizerinde
her metal parca topraklama iletkenleri ile birbirlerine baglantilidir. Makine gévdesini, herhangi metal
bir civatasindan minimum 10 mm topraklama-iletkeni ile topraklayiniz. Makine kapali bir ortamda ve
minimum 25 metrekare bir alanda kullanilmalidir. Makine Uzerinde bir i¢ fan vardir. Bu fan uygun bir
baca c¢ikisina tek basina -baglanmalidir. Bunun yaninda makine Uzerinde fanh bir davlumbaz
kullanilmasi uygun olur. PVC ve tirevi maddeler isitildiginda canhlar icin-zehirli olan gazlar yayarlar.
Makinenin sicak yuzeyleri oldugundan , kullanicilar i1siya dayanikli eldiven ve kolluklar kullanmalidir.
Parca sigramasina karsi is gozlGgl kullaniimasi faydahdir. Bu cihazi egitim almis personel
kullanmalidir. Makinenin tecriibesiz ve egitimsiz bir personel -tarafindan kullanilmasi ciddi
yaralanmalara ve hasarlara neden olabilir. Kullanim esnasinda makine tekerleklerini n Uzerindeki
kamaya basarak kilitli duruma getiriniz.

3. MAKINA PARGLARININ TANITIMI :
A. Kontrol Panosu

B. Makine Kapaklari

C. Malzeme Yikleme Bunkeri

D. Kontrol Unitesi

E. Sicaklik Kontrol

F. Acil Stop Butonu

G. Dahili Fan kontroli
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H. Presleme Unitesi

l. Kesme Unitesi

J.Atik Cikis Hol

K. Atik Kabi

L. Hidrolik Motor

M. Hidrolik Tank

N. Hidrolik Valf Grubu

O. Kullanim Tuslari

P. Isitici

R. Sicaklik Okuyucu Sensor

S. Sifirlama Butonu
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4. MAKINENIN KULLANILMASI:

Makinenin kullaniimasinda 6nce tus takimini yeniden gozden gegirelim. Tuslarin ne ise yaradiklarini
ve fonksiyonlarini tamolarak 6grenelim.

Kontrol Unitesi : Cihaz PLC tabanl bir kontrol (initesine sahiptir. Kontrol Unitesi Gizerindeki 2*16
karakter aydinlatmali alfa numerik ekrandan o anki durum ve direktifler ile ilgili bilgiler kullaniciya
iletilir. Set 1 tusu ile kullanicinin degistirebilecegi parametrelere ulasilabilir. Set 2 ve Set 3
miihendislik parametreleri icerir. Eger set bir parametre giris tusu sifre istiyorsa "' 1972 " sifresi ile
giris yapilabilir.
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F1, F2 ve F3 tuslari yeni deger yazma kaydirma gibi islevlere sahiptir. Kullanicinin degistirebilecegi
zamansal degerler ve parametreler bu kilavuzun son béliminde verilmistir.

Isitict Unitesi : Isitici Unitesi Gizerinde bir dijital gdsterge ve bir adet buton bulunmaktadir. Buton
Gzerine bir kere bastiginizda butonun lambasi yanar ve isitici aktif olur. Bir kez daha basilirsa lamba
séner ve isitici pasif olur. dijital géster lzerinde Ust satirda simdiki i1s1 degerini ( preset degeri ), alt
satirda ise ayarlanmis i1si degerini (-set degerini ) gorebiliriz. Set degerini degistirmek istersek SET
tusuna 2 saniye boyunca basip, sonra yukari ve asagl ok tuslarina basmak sureti ile yeni degeri azaltip
artirabiliriz. tekrar set tusuna basarak yeni degeri Set degeri yapmis oluruz.
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Dahili Fan kontrolii : Dahili Fan , makine icerisinde gaz birikmesini 6nleyen, dolayisi ile herhangi bir
gaz stkismasi sonucu patlama riskini ortadan kaldiran ve asiri i¢ 1si olusmasini 6nleyen sistemdir.
Sistem (izerinde bir buton ve hiz ayar potansiyometresi bulunur. Butona bir kez basildiginda lamba
yanar ve fan devreye girer. Bir kez daha basildiginda lamba soner ve fan devreden gikar.

Fan ayari bir kez yapildiginda hep ayni hizda kalir. Fan tusuna basilmadan fan ayari yapmak bir sey
ifade etmez. Ancak yeniden tus ile fan aktif edildiginde yeni potansiyometre degeri ile fan calismaya
baslar. Fan ayari saatin ters yonine dogru azalir. Saat yoniine dogru ise artar.

Tahliye bacasinin ¢ekebileceginden yiiksek hizlarda fani ¢alistirmak gazin baca icerisinde sikismasina
yol agabilir. Bu ylizden fan hizini gerektigi kadar aginiz.

Sifirlama Butonu : Makine belirli bir prosediir icinde otomatik olarak ¢alismaktadir. Bu ¢alisma
esnasinda eneriji kesilebilir. Malzeme sikismasi ya da kullanici midahalesi olabilir. Bu durumda islem
yarim kalacaktir. Sifirlama butonubu gibi durumlarda kullanilir. Sifirlama butonuna bir kez
basildiginda otomatik olarak pres pistonu agik konuma ve bigak pistonu kapali duruma gelerek
makine sifirlanir. Hazirlik butonu . 1 konumunda iken sifirlama butonunu kullanamazsiniz.
Oncelikle hazirlik butonunu "' 0 "' konumuna getiriniz. Makinenin sifirlanmasi islemi 10- 40 sn arasinda
surebilir.
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Acil Stop Butonu : Acil stop butonu hidroliksel glicii kapatmak , makineyi stand-by durumunda
birakmak ve tuslari pasif yapmak amaci ile kullanilir. islemlerin bir bélimiinde veya presleme
isleminde makineye hasar gelmemesi icin pasif durumdadir. Bunun igin acil stop butonuna asla
glvenmeyiniz.

islem Tuslari : Makineyi calistirmak ve presleme yapmak igin kullanilan tuslardir. Presleme islemine
baslamadan 6nce isitici galistiriimis ve SET degerine ulasmis olmalidir. Bu esnada fanlar
calistinlmaldir. Isitici set degerine ulastiktan sonra™" Hazirlik Butonu "1" konumuna getirilir ve
makine gcalismaya hazirlanir. Eger makinenin ¢alismasini engeleyen bir neden var ise ekrandan bunu
gorebilirsiniz. Hazirlik butonuna bastiginizda ekranda " Makine hazir. Presleme islemine
baslayabilirsiniz" mesaji gelmelidir.

Bu mesajdan sonra artik "' presleme " butonu aktif -hale gelir. Cihaz haznesine maximum 150 gr
malzeme koyarak butona bir kere basiniz ve islemin bitmesini bekleyiniz. islem prosediirii ekranda
size bilgi verecektir. Makine presleme islemini bitirince kendini otomatik olarak sifirlar ve durur. Yeni
malzeme preslemenizi-bekler. Yeniden malzeme koyarak butona basabilirsiniz.

Makineyi kapatmak igin hazirlik butonu kapatin . Isiticiyl kapatin. Fanlari makine soguduktan sonr
kapatin.-En son olarak makinenin sigortasini kapatin.
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BASIT CALISTIRMA iSLEM AGACI :

1. MAKINE SIGORTASINI ACINIZ.

2. FAN'TUSUNU ACIP , FANi CALISTIRINIZ.

3. DAVLUMBAZ FANI VAR iSE CALISTIRINIZ.

4.1SITICI TUSUNA BASIP ISITICIYI AGINIZ.

5. HAZIRLIK BUTONUNA BASIP , ISITICI HAZIR OLANA DEK BEKLEYINiZ.

6. MAKINA HAZIR UYARISI GELINCE , HAZNEYE GEREKTIiGi KADAR MALZEME YUKLEYiP , KAPAGINI
KAPATINIZ.

7. PRESLE BUTONUNA BASIP BEKLEYINIZ.
8. PRESLEME iSLEMIi BITINCE PRESLENMIS MALZEME ATIK KABINA DUSECEKTIR.

9. PRESLEME BUTONU iLE YENi MALZEME YUKLEYiP AYNI SEKILDE PRESLEMEYE DEVAM
EDEBILIRSINIZ.

10. HERHANGIBIR SEKILDE MAKINE KOMBINASYONU BOZULUR iSE ,;HAZIRLIK BUTONUNU "0 "
KONUMUNA ALIP, SIFIRLAMA BUTONUNA BASINIZ. mAKINE SIFIRLANINCA YENIDEN HAZIRLIK
BUTONUNU ACINIZ VE PRESLEME iSLEMINE DEVM EDINIZ.

11. iSINiZ BITTIGINDE , HAZIRLIK BUTONUNU SIFIR KONUMUNA GETIRINiZ. ISITICIYI KAPATINIZ.
MAKINA SOGUDUGUNDA FANI VE HAT SIGORTASINI KAPATINIZ. ACIL STOP BUTONUNA BASINIZ.

5. SET 1 PARAMETRESI iLE DEGISTIRILEBILECEK ZAMANLAR

Makine Uzerinde ¢alisma ayarlari degistirilebilir. Bumakineyi kullandik¢a olusacak farkh tecriibeler ve
farki malzemelerle ¢alisma sonucunda-alinan sonuglar ile miimkin olabilir. Bu ylizden fabrika
degerlerini bilmeden degistirmek fonksiyon bozulmalarina neden olabilir. Parametreler sunlardir.
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Menii Tasanmi Seviye 1
jSeviye 1V Seviye 2YSeviye 3 123 4567 8 91011 1213141518
Sifre AR |1.Satr |2.5atr |sifre. |satfiol L
Hayr — — — — |- bed
Mot: Sifrede 0...9,A B,C,0,E F rakam ve harfleri kullanabilirsiniz.
Sira No |1.Sat|r |2. Satir |Parametre |Paran1.Nu |Sat|r |KD|. |N|:rt|ar -
1 PRES KAPATMA SURESI: Tmr; t& 1 2 12
2 BICAK ACMA SURESE Tmr; t& 2 2 12
3 PRES TEKLEME SURESE Trmr; t& 3 2 12
4 BICAK KAPANMA SURESE Tmr; t& 4 2 12
5 PRES ACMA SURESE Tmr; t& 5 2 12
6 PRES BEKLE SURESE Tmr; t& 6 2 12
T PRES SIFIRLAMA SURESE Tmr; t& 10 z 12
3 BICAK SIFIRLAKA SURESE Tmr; t& 11 z 12
[} PISTON HAPIS SORESE Trmr; ta, 20 12
10 HAPIS BEKLEME sORESE Tmr; t& 21 2z |12
11 -Son Parameter 11 L1 Tmr; tA 1 2 12
12 -Son Parameter 12 L1 Tmr; tA 1 2 6
13 -Son Parameter 13 L1 Tmr; 4 1 2 6
14 - Son Parameter 14 L1 Tmr; tA 1 2 6
15-Son Parameter 15 L1 Tmr; tA 1 2 [
16 - Son Parameter 16 L1 Tmr; tA 1 2 [ il
17 o n e 4 L4 R 4 A o

Tum parametreler saniye cinsinden ayarlanir.
PRES KAPATMA SURESI : Presin tam boy kapanma siiresidir.
BICAK ACMA SURESI : Makine kesme bigagini agik konuma getirmek icin gecen siiredir.

PRES ITEKLEME SURESI : Isinmis malzemeyi yeniden bicaga dogru iterek preslemek icin gereken
suredir.

BICAK KAPAMA SURESI : Bicag tam olarak kapatabilmek icin gecen siiredir.

PRES ACMA SURESI: Prestam olarak kapali ise , kapali olan presi tam olarak agabilmek icin gecen
suredir.

PRES BEKLEME SURESI: Malzeme preslendiginde erimesi icin gereken bekleme siiresidir.
PRES SIFIRLAMA SURESI: Pres pistonunu sifirlayabilmek igin gecen siiredir.

BICAK SIFIRLAMA SURESI: Pres bicagini sifirlamak icin gecen siiredir.

PISTON HAPIS SURESI: Malzeme ilk isitilma icin pres icinde hapsedilir. Malzeme isindiginda ise
preslenir. Hapis sliresi, malzemenin oda icerisine preslenmeden 6nce , ne kadar stiriilmesi gerektigini
gosterir.

HAPIS BEKLEME SURESI: Piston tarafindan kismi olarak oda icerisine siiriiliip bekletilen malzeme igin,
bekleme siiresidir.
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Onemli: Malzeme preslenmeden 6nce ve preslenme esnasinda isitilir. Eger preslenmeden énceki
bekleme siiresi cok az ise malzeme erimez , ¢cok fazla olursa malzeme asiri isinir ve yanar. Presleme
bekleme siiresi ise ezilme ve sikisma asamasidir. Bu asamada bir nevi sogutma islemi de vardir. Bu
ylzden presleme islemini ¢ok kisa tutmak veya gerektiginden fazla uzatmak atik gazin fazla ¢ikmasina
neden olabilir.

DIKKAT:

* Atiklar son derece sicaktir. Atiklari atik kabinda biriktiriniz. Elinize almayiniz.

* Makine Uzerindeki glivenlik etiketlerine ve PLC (initesi direktiflerine kesinlikle uyunuz.

* Makine Uzerindeki siyah boyali ylzeylere ciplak el ile dokunmayiniz.

* Makinenin hig bir yerine yaslanmayiniz.

* Makine lzerinde modifikasyon veya eklenti yapmayiniz.

* Cihaz ile ilgili bakim ,ariza, sorun, ayar veya herhangi bir degisiklik icin firmamizi arayiniz.

* Orijinal olmayan yedek parcalar, aslina uygun olmayan hidrolik akiskan, filtre sarf malzemesi
kullanmayiniz.

* Koruyucu eldiven, gozliik ve gerektiginde maske olmadan cihazi kullanmayiniz.
* Yeterli egitimi almadan cihazi kullanmayiniz.

* Cihaza PVC ve tirevleri disinda metal parcalar , kagit, ahsap ve tutusabilecek diger maddeleri
atmayiniz.

* Cihaz yaninda ve yakininda tiner, boya ve benzeri parlayici yanici maddeler bulundurmayiniz.

* PVCve tirevi atiklari ¢cépe atmayiniz. Ayristiriniz.



